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STAHL-ARMATUREN PERSTA GmbH, POSTFACH 2240, D-59579 WARSTEIN

HOCHWERTIGE STAHL-ARMATUREN FUR

DIE INDUSTRIE

STAHL-ARMATUREN PERSTA GMBH

Postfach 2240 *

Mulheimer Str. 18

Siekmann Econosto GmbH & Co. KG D-59579 Warstein D-59581 Warstein
Baumeister Allee 3 £07 75239
ihre Bestell-Nr. 90075440P
04442 Zwenkau Ihre Bestellung vom 2005-04-19
Bearbeitet von Christian Wiesehoff
Hausruf 02902762419
Fax 02902762413
E-Mail wiesehoff@persta.com
Abnahmeprifzeugnis EN 10204 / 3. :
. b o g /3.18 Datum 2005-04-29
Inspection Certificate EN 10204 / 3.1B
Auftragﬁ-Nr Pos.-Nr. Artikel-Nr. Menge Nennweite Nenndruck
Works- Item-No. Article-No. Order quantity Nominal size Nominal pressure
0502905 4 109352 2 200 PN 25 /zuldsiger Differenzdruck.:
;g? 14 bar
Artikel ,74 - 200 AE 11.1
Article AZ5 Aufsatz-Ventil in Durchgangsform

Kundenspez. Kennzeichnung
Customized indication

Prifanforderungen
Test requirements

Sicht- und Funktionspriifungen
Visual and functional tests

Festigkeitspriifungen
Pressure tests

Gehause und Aufsatz aus GS-C25N

Sitze hart gepanzert

-Absperrdifferenzdruck nach DIN 3356

-Flansche gebohrt

-Dichtleiste nach DIN 2526 Form C bzw. nach prEN 1092-1 Form B1

Armaturen nach Druckgeréaterichtlinie 97/23/EG, der Kategorie | - 1il, Konformitatsbewertungsverfahren

Modul H.
Endabnahme mit Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 / 3.1B

- DIN 3230 Teil 3 - AA, AB, AC, AD, AE, AF, AG, AP, AR

- DIN 3230 Teil 3 - BA, mit Wasser
Prifdruck: 1,5 x PN

Dichtheitspriifungen - DIN 3230 Teil 3 - BN, mit Wasser
Leak tests Priifdruck: 14 bar
- DIN 3230 Teil 3 - BE, mit Luft
Priifdruck: 2 bar

Pag.-Nr. | Bauteil Werkstoff Schmelze Priif-/ Probe-Nr.

Pag.-No. [ Component Material Heat Test-/ lot No.

020450 F-Gehéause DV 40/200 1.0619 1114

020048 Biigeldeckel V 40/200 1.0619 410005

020052 Bligeldeckel V 40/200 1.0619 410010
Ergebnis der aufgefiihrten Prufung D0 rie Beanstandung
Exam;n(a/tg/rgults : Witho i
Stahl-AT ajﬂr@:ééRS :

/ oy
Der ezﬁsfsachverstaﬂ
Work’surveyor
Regisfriert beim Geschéftsfiihrung Telefon +49 29 02 7 62 02 Bankverbindungen: Landeszentralbank Amsberg
Amtsgericht Arsberg HRB 2711 Dip!.-Volksw. Bernd Rimann, MBA ~ Fax +49 29 027 67 03 Comerzbank AG Hamm Volksbank He!lweg eG
Dipl.-Ing. Klaus Westerwell info@persta.de Deutsche Bank AG Lippstadt WGZ-Bank eG Minster
http:/www.persta.com Deutsche Bank AG Meschede




EISENVWERK
GEVWEIKE

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgeselischaft Sitz Hagen HRA 338

EISENWERK GEWEKE - Postfach 7163 - 58122 Hagen
Siepmann-Werke GmbH & Co. KG
Stahlarmaturen

Postfach 22 40

D 59579 Warstein

020450

Abnahmepriifzeugnis liber Werkstoffpriifung
Inspection certificate / Ceriificat de reception

Prifnummer: 1
Check no. / Numero d'essal

gem. / acc. to / Selon
EN-DIN 10204 -3.1B

Auftrag / Works no. / No d ordre:

2005 -13782/1

Bestellung / Order No. / No de la commande: 40462
Priifgegenstand / Test specimen / Plece d essai: 32493
ID; 112282 _ F-Gehause DV 40/200
Werkstoff / Material / Meteriau: 1.0619+N GP240GH+N
entsprechend / acc. to / selon; DIN EN 10213 T.1/2
Erschmelzungsart/ Melting process / Elaboration: Elektro / e-furnace
Anforderungen / Requirements / Exigences demandees: AD2000-W5
Charge: 1114 Proben-Nr.: 1114 Rontgen-Nr.:
Heat no. / No Cotilee Sample no. / No de specimen Xray no. / Radiographler No.
Stiick: 10 Stiickgewicht: 147,00 KG Stempelung EG1114
Plece / Morceau Plece-weight / Polds de morceau Marking / Marquage
Chemische Analyse in % Mechanische Eigenschaften
Chemical analysis % / Analyse chemique % Mechanical properties / Properties mecaniques Min Mex IST1/:$t4. IST/act.
EL Min Max IST/act. IST/act.
1114 ReH 0,2 Grenze [MPa] (0,2 point/ 0,2 limite) 240 204
c 0,180 0,230 0,200 ReH 1,0 Grenze [MPa] (1,0 point/ 1,0 limite)
Si 0,600 0,540 i ,
Mn 0.500 1200 0.700 Rm Zugfes:ﬁgkent [MPa](Tensile strangth / Resls la traction) 420 800 507
) 0,030 0,009 Dehnung [%] (Elongation / Allengation) 22 - 29
S 0,020 0,008 Einschniirung{%] (Reduction of area / Compression) 46
Cr 0,300 0,160 WZ-°C
Ni 0,400 0,110 WZ- R [MP i
Mo 0.120 0,060 - Rm [MPa)Tensile strength / Resls Ia traction)
Cu 0,300 0,120 WZ - ReH [MPa](point/ limite)
v ) 0,030 0,008 . . .
Kerbschlagarbelit [J] Min Einzelwerte MW - Einzelwerte MW
(Impact value [J]} Individual values Individual values
1SO-V bei RT 27 51/47157 51,67
CNV
ISO-V
CNV
Warmbsehandlung Normalisierungstemperatur: 940°C

Heat treatment / Traitement thermique

Normalizend temperature: 940°C

Bemerkung
Remark / Remarque

Qualitétsklasse "D" nach DIN 1690 Teil 10 erfillt.

Eine Prototypenpriifung nach DIN 1680 Tell 10 liegt vor.

Besichtigung und Ausmessung
Iinspection and measuring / Inspection et mesurage

ohne Beanstandung
without objection / sans objection

58135 Hagen, 08.03.2005
Anlagen / Enclosures / Annex
M.Kocerba

Woerkssachverstéandiger
Surveyor to manufacturer / Expert de travail

Qu sicherung

epartment / Service qualiite
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020450

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

EISENWERK GEWEKE - P 7163 - 58122 H " .
% agen Abnahmepriifzeugnis

Siepmann-Werke GmbH & Co. KG inspection certificate / Certificate de reception

Stahlarmaturen

Postfach 22 40 Priifnummer: 1 Anlagen/Enclosures/Annex:

Check no. / Numero d'essai

D 59579 Warstein
gem. / acc. to / Selon
EN-DIN 10204-3.1 B

Bericht iiber die zerstdrungsfreie Priifung
Report on the non destructive test / Rendez compte de l'essal non destructif

Auftrag 2005 - 13782/1

Works no. / No d ordre: )

Bestellung 40462

Order No. / No de la commande:

Auftragsdatum 26.01.2005

Date of order / Date de la commande:

Priifgegenstand 32493

Test specimen / Plece d essal: E-Gehiuse DV 40/200

ident-Nr. 112282

Identification no,

Werkstoff 1.0619+N

Material / Meteriau; GP240GH+N

entsprechend DIN EN 10213 T.1/2

acc. to / selon:

Hersteller Eisenwerk Geweke, 59135 Hagen
Manufacturer / Fabricant:

Charge Proben-Nr. Stiickzahl
Heat no. / No Coules Sample no, / No de specimen Plece / Morceau
1114 1114 10

Daten zur Magnetpulverpriifung 100 %
Facts of magnetic-particle test 100 % / Données sur I'examen de poudre d'aimant 100 %

Prifgerét/Test equipment/Instrument de verification: Multi Flux-interflux iff 8000
Felderzeugung/Field production/Témoignage de champ: SS (DIN 54130)

Feldstérke/Field strength/Intensité du champ: 2,5-4 KA/m

Priifflache/Inspection surface/Surface d"essai: gesandstrahlt/sand blastend
Priifmittel/Inspection device/instrument de contréle: MR 150 (fluoreszierend)/fluorscent
Chargen-Nr./Heat no./No Coulee: 012013

Giitestufe/Class/Degré de qualité: Qual.-D-(MS3) m.N;

Bemerkung
Remark / Remarque

Qualititsklasse "D" nach DIN 1680 Teil 10 erfiilit.
Eine Prototypenpriifung nach DIN 1690 Teil 10 liegt vor.

Priifergebnis ohne Beanstandung

Inspection result / Résultat des essals without objection / sans objection
58135 Hagen, 08.03.2005 Prifaufsicht: Stufe-3 M.Kocerba
Inspector to fabricant / Survelllance d'essal E,i grk Gewske

ng




020048

EMIRATES TECHNO CASTING LLC

tMgmulagt o

ves i Jiae! Cottingy & Ca'Modit Protrcian Syrieay]

MATERIAL TEST CERTIFICATE
Inspection certificate accordmg 10 EN 10204 .3.1B

D Red: FMAQUHT 2
Rev: 05 Date @ 250602

! Py 4 .

MTC No BAPT/2004: 117 70 (06 11 04
Customer PERSTA Marking of Marulaclurer ETC
Order No 04.23817 /71040970 - 36805 Melt No 410005
Material 'GP 240 GH {1 0619) tem PT @S, Bugoldecke! V £0/200
Heat Treatment  iNormalised Drawing No ! Article No 32322 / 118793
Temperatyre raised to 950 C and Weight n Kgs . . 36.0 -
Air cooled Quy - 1
Melting Furnace ' _Eleclric Furnace
% Chemical Analysis ADINEN 10213 -2
Element C Mn St P $ . C N Mo 0 Cu V' W canmmowvicy
Max 0230 120 060 0030 0020 .030 040 012 030 003 . | 100
Min | 0180 050 | .. 3 : : ,
Actual ~ 410005 0.187 097 043 ' 0016 0023 015 005 | 002, 008 401 001 031
i Machanical Properties
0.2% RP Rm (UTS) A L2 Ec_u'untwnav&csovnmn—mCAkun . B DIN EN 10213 .2
' “Nemm2 N em2 | % Elongation . RA% 1 2 3 Avemge
Max 600 . B
Mm (240 420 22 ' .27
pcwal | 410005 32 BT B4 .. 62 60 _ 62 149

Material According to :

TRD 110 Valve group 2

TRB 801 Nr. 45

DIN 1690 part 10 class D

DIN 1680 part 2,

Quality Level MS3 N=100%,RV4 N=100%
Delivery free of blasting residue

Delivery free of rust

For casting of ruling thickness < 28 mm, % 0.030 S is permmitted

"Erstmusterprufung nach DIN 1690 T 10 liegt vor®

Corresponds to the requests

Test piece is separate

Thé pressure test aceordmg 16 "AD Merkblatt

Detivered caathg Is abcording to the requirement of "AD Merkblalt W5®
Random test rusu!tsand dimensional test re:ulh atcvmhout devialion,
be performed by the Vaive manufaciurer.

!ryqpedorq Stamp
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020052

EMIRATES TECHNO CASTING LLC

{Monufocturers of Stee! Castings & Cethodic Protection Systems)

MATERIAL TEST CERTIFICATE Doc Ref: FM/QC/012
Inspection certificate according to EN 10204 .3.1B Rev: 05 Date ; 25.06.02
|MTC No BGPTR004/13/ | 25 [25.11.04
Customer PERSTA Marking of Manufacturer ETC
Order No 04-23817 / 71040970 - 36805 Melt No 410010
Material GP 240 GH (1.0619) ltem PT 09 Bugsldeckel V 40/200
Heat Treatment Nomalised Drawing No / Article No | 32322.000 / 118793
Temperature raised to 850 C and Weight in Kgs 36.0
Air cooled Qty 1
Melting Fumace Electric Fumace
% Chemical Analysis DIN EN 10213 -2
Element C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu V [ W [crNieMosvicy
Max 0230 | 1.20 | 060 {0030 0020 {030 | 040 | 012 | 030 [003] .. 1.00
Min 0.180 0.50

Actual | 410010 | 0199 | 0.86 | 043 | 0.014 [ 0025 | 0.25 | 007 | 0.05 | 0.10 | 0,01} 0.01 048

Mechanical Properties

0.2% RP [Rm (UTS) A Z | chomyimpoctveie 180 Vrewch st 420G ndowes, | HB [DIN EN 10213 -2
N/mm2 | N'mm2 | % Elongation | (R.A)% 1 2 3 [Avarsge
Max 600 oo " v
Min 240 420 22 o - 27
Actual | 410010 | 288 510 25 48 48 52 54 51 | 143

Material According to :
TRD 110 Valve group 2 "Erstmusterprufung nach DIN 1680 T 10 liegt vor”
TRB 801 Nr. 45

DIN 1680 part 10 class D
DIN 1690 part 2

Quality Leve! MS3 N=100%,RV4 N=100% Corresponds to the requests
Delivery free of blasting residue
Delivery free of rust

Test piece is separate
Delivered casting is aooordlng to the requirement of "AD Merkblatt W5"

eformed by the Valve manufacturer.
SURVEYOR
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7~ x. ) P.O.Box 2895, Ajman, United Arab Emirates
C@‘(‘%@ Tel: +971 6 7433669, 7434743 Fax: +971 6 7437635

\Simowne®)  E-mail: etc@etcdxb.com




